M pipeTruck - MAG-Orbital-Schweif3system = ©

Praxisorientierte Orbital-Systeml6sung zum automatisierten
Schweif3en von Rohren ab DN300

= Komplett-System mit ausgezeichnetem Preis-Leistungs-Verhaltnis
m GrolB3es Kosteneinsparpotential

m Ausgezeichnete, reproduzierbare Qualitat

= Hohe Abschmelzleistung

m Lange Lichtbogenbrennzeiten

m Einfachste Bedienung

m Kurze Einrichtzeiten

m Flr Wurzel-, Fill- und Decklagen mit oder ohne Luftspalt




pipeTruck - Orbitalschweif3en in

Systemvorteile

m Einzigartig - optimal abgestimmtes, schwei8bereites
EWM-Orbital-SchweiBsystem:
- Patentierter pipeSolution-Schwei3prozess
- MIG/MAG-Multiprozess-Schweil3gerdt alpha Q mit einem

oder zwei Drahtvorschubgerdten

- AMT-Automaten-Schweil3brenner
— Orbitaler Rohrumlaufautomat
- Steuergerat fuir den Rohrumlaufautomat
— Fernsteller fiir SchweiBgerat und Rohrumlaufautomat
- Schweilzusatzwerkstoffe

B Universell einsetzbar - im Feld (Baustelle), in erdverlegten
Leitungen, Rohrleitungsbau und in der Werkstatt

B 100 % Rontgensicherheit bei einer 5-15 fachen Erhéhung der
Abschmelzleistung dank pipeSolution, verglichen mit manu-
ellem WIG (GTAW)

B Hohe Kostensenkung X gegeniiber WIG-, E-Hand- und
Fallnaht-Schweil3en

m Qualitatssteigerung X gegentiber Fallnaht-Schweil3en

B Reproduzierbarkeit, GleichmaBigkeit und Prazision des Sys-
tems entspricht der von RoboterschweiBungen

B Rontgensichere Schweillndhte werden durch das pipeTruck-
System und den pipeSolution-Prozess sichergestellt und so-
mit werden folgende anerkannte internationale Normen und
Standards erfillt, einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf:

ASMEV, B31.3, APl 1104 (Code Specs), ASTM E 2373,

B31 Case 181 ,Code Case 2235, DINEN, EN ISO 17640,
EN ISO 10863, Pr EN ISO 13588, DICONDE

alpha Q 551 RC pipeTruck

Multiverfahren-Schweif3gerat alpha Q
pipeSolution®

Druckvoller Lichtbogen zum schnellen, sicheren
Schweilen in allen Positionen mit oder ohne Spalt

pipeTruck R pipeTruc

m Wurzelschweiflen mit Massiv-Schweil3zusatzwerkstoffen
in MAG-Schwei3geschwindigkeit und mit WIG-Qualitat

B Kein Durchstechen des Drahtes durch den Luftspalt

B Optimale Schmelzbadviskositét fiir jede SchweiRnahtvor-
bereitung

B Angepasste Charakteristik fir ein bindefehlerfreies
Schweil3en

B Reduzierung/Wedfall von Vorarbeiten wie z.B. Badstiitzen
m Die wirtschaftliche Alternative zum WIG-Schweif3en

m Die alpha Q verfligt neben den hier aufgefiihrten
Schweil3prozessen auch tber coldArc, forceArc, MIG/MAG-
Standard, WIG-(Liftarc) und E-Hand

Deutlich schneller als vergleichbare MSG-Prozesse
(Tulpennaht)



hochster Qualitat und Sicherheit

pipeTruck-System

B Erhebliche Senkung der Vorrichtzeiten - der 19 kg leichte
Traktor wird mihelos auf das Schienenband gesetzt und
kann so schnell eingespannt werden

m AuBerst langlebig - das Schienenband ist aus Edelstahl
und fir nahezu alle Rohrgrof3en (ab DN 300) lieferbar.

B GroBe Genauigkeit der Umlaufgeschwindigkeit, der linea-
ren Pendelbewegung mit verstellbarer Frequenz und der
Verweilzeiten

B Jederzeit Zugang zur Naht durch die Anordnung der
SchweiBeinrichtung auf der Traktorseite

B Alle elektronischen Steuerelemente fiir die Motorsteu-
erungen arbeiten gemeinsam im Automatikzyklus aber
auch einzeln.

alpha Q drive 4L pipeTruck

Fernsteller pipeTruck RC3

m Serienmafige Fernsteuerung erlaubt dem Bediener Frei-
raume, die er braucht, um die gesamte orbitale Nahterstel-
lung zu beobachten und Korrekturen vorzunehmen.

alpha Q RC2

Anwendungsgebiet pipeTruck

m Die alpha Q erzielt Wurzel-, Fiill- und Decklagen-Schwei-
AMT-Brenner Bungen in héchster Perfektion.

B RohrschweiBungen in allen Positionen
WurzelschweiBungen mit pipeSolution und Massivdraht

Full- und Decklagen-Schweifungen mit Impuls- oder
Standardlichtbogen sowie Fiill- und Massivdraht

Drahtdurchmesser: 1,0 bis 1,6 mm
Rohrdurchmesser ab DN 300
Schienenbdnder fir alle RohrgréBen ab DN 300

Rohre kénnen in allen Wanddicken automatisch und
qualitativ hochwertig verschweif3t werden

B Zuldssiger Kantenversatz:

k pipeTruck RC3

iImpulse

max. 1,5 mm

Kontrollierter, kurzschlussfreier Impulslichtbogen fir
alle Positionen, bevorzugt im Ubergangslichtbogen-
bereich.

L—»‘ min 2 mm, max. 4 mm

UL

—\/ | superPuls®
Verfahrensumschaltung
Die Kombination von EWM Schweil3prozessen bietet max. 1,5 mm

eine Vielfalt an Moglichkeiten.




M pipeTruck - MAG-Orbital-Schweif3system (= ©

Lieferumfang

B Das pipeTruck-System ist komplett schwei8bereit:
- MIG/MAG-Multiprozess-Schweil3gerat alpha Q
— Ein oder zwei Drahtvorschubgerate
- EWM-AMT-Automatenschweil3brenner mit VerschleiB3teile-Set
- pipeTruck- orbitaler Rohrumlaufautomat mit Transportkoffer
- Steuergerat fiir den Rohrumlaufautomat
- Fernsteller fiir Schweil3gerat und Rohrumlaufautomat

- Schweil3zusatzwerkstoffe
B Zum System gehdren auch ein linearer Oszillatorkopf mit individueller Pendelbreiteneinstellung und
Nahtmittensteuerung.

B Béander aus nichtrostendem Stahl mit Schnellspannverschluss und justierbare FliBe
B EWM-Dienstleistungen: Inbetriebnahme, Schweil3parameter, Schulung, Begleitung bei WPS-Erstellung und
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